TCE00-65-MC Siemens - All inklusive Paket V14

Steuerung Siemens 8400-SolutionLing mit Flachfarbbildschirm 15"

Werfahrwage X=2Tomm Z=T00mm

Drehspindel W3 bis 4.000 1/min / 68mm; Leistung S6/G0%: 24K\, 228Nm
Spindeinase DIM 55026-A8; Bohrung Spannzylinder @6Gmm

C-Achse firr Spindel inkl. Softwaraoption "Transmit” zur Stirnseitenbearbeitung und
"ylindennterpolation” zur Mantelbearbeitung

Schalirevolver 16-fach fir Werkzeugaufnahme nach DIN 69880/30mm, axlal TOEM
16 antreibbare Werkzeugstationen im Schaltravolver fir Fras- und Bohrbearbeitungen
Hydraulischer Hohlspannzylinder mit stufenlos einstellbaren Spannkréflen

Elekirisches Interface zum Anschluss von Stangenvorschilben nach Nom SPINNER-UNIMAG
Spritzachutzvollverkleidung + Kihimitteleinrichtung + Arbeitsraumiauchte +

Preumatikausristung + Aufstellelements
Dokumentation auf CO-ROM
Lackierung zweifarbig RAL T035/5008

113926
Panoramafenster fir Arbeitsraumtire fir optimalen Einblick in den Zerspanungsraum

110882

CMC-Reitstock auf CNC-Schiitten im Programm verfahrbar mit M4
mit integrierter Lagerung in dem Reltstockkirper

Fulschalter separat zu bestellan

149230

Spaneftrdarer TCE0D

mit vergriBertem, L-fdrmigen Kuhimitteltank, ca. 180 Liter

mit Kreiselpumps 50/min; 3,3 bar

Manuelle Reinigung / Entleerung gaf. nach Anfall notwendig. Im Maschinensockel montiert. Nach rechts austratend.

113069
Werkzeugmessarm fir TCE00

Hauptspindel mit 85mm anstelle Standardspindel 85mm fiir TC600

Drehspindel biz 3.400 1/min / 85mm; Leistung’ Drehmoment beil S6/60%: 24kKW / Z28MNm
Besonders empfohlen bel Stangenbearbeitungen >65mm

Achiung:

Bel Futterbearbeitungen kann es bei grofieren Fultern zu Einschrankungen im Arbeitsraum kommen
Bal Futtern =250mm kann eine Drehzehlreduktion vorgeschrisbans ein aus Sicherheitsgrinden

Fulischalter zu CNC-Reitstock fiir TC300/600 Baureihe
zum Einlegen von zentrierten Wellentailan

Feste Kornerspitze MK4,
mit Abdriickmnutter Type 671

V14 GRUNDUMFANG Siemens 8400-5L -Drehen "OPERATE" 1-Kanal

- Bahnsteusrung mit Bedienoberfliche SHOPTURN BASIS (OHNE Schrittkettenprogrammierung)

- Dialogoberfliche zur einfachen Zyklenbelegung und Kenturprogrammierung incl Strichgrafik

- Farbbildschirm LCD, Bildschirmgre gemall Maschinenbeschreibung

- Handrad integriert in Bedlenfald

- freler Anwenderspeicher 3 MByte

- CPU-Einheit NCU710.x Typ B PN Systemgrundzeit 125ps; Lageregeltakizeit 0,5ms; Satzverarbeltungszeit 1,5ms

- 1 frele USB-Schnittstelle fir Datenaustausch

- Ethemetschnittstalla

- Siemens Zyklen Drehen” flir Gewinde, Tiefbohren, Abspanen, Einstechen

- Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter fiir zentrale Gewinde in Spindelmitte

- Dialogsprache fiir Steuverung zwelsprachig deutschienglisch. Andere Sprachen wie franztisisch, italienisch, chinesisch etc. maglich



Optionspaket "SHOPTURN-Progammierung und SIMULATION * fir "OPERATE"
bestehend aus den Siemens-Optionan

= SHOFTURMN Arbeitschrittprogrammierung

= 3D-Simulation des Fertigteils

- Funktion Mitzeichnen der Bearbeilung

Optionspaket “4-Achsen-Bearbeitung” fiir OPERATE

bestehend aus den Siemens-Optionen
- Transmit / Mantelflachen-Transformation zur Nutbearbeltung an Wellen

- Restmaterial-Erkennung und Bearbeitung won Konturtaschen

Futter SMW Autoblok BHD250-66 mm/ABI3-Backen
Futter SMW Autoblok BHD250-66 mm/AB



